Was ist der Unterschied zwischen

EN 388 und ANSI/ISEA'?

ABRIEBFESTIGKEIT

Die Abriebtestmethode gemaR der amerikanischen Norm ANSI/ISEA 105-2016
misst die Anzahl der Zyklen, die ein Abriebrad bendtigt, um das Handschuhmaterial
zu durchdringen. Die Schutzklassen 0 bis 3 werden mit einer 500-Gramm-Last
auf der Schleifscheibe gemessen, wahrend die Schutzklassen 4 bis 6 mit einer
1000-Gramm-Last gemessen werden. Das Handschuhmaterial wird dann auf
EN 388:2016 der rotierenden Scheibe befestigt und so lange abgeschliffen, bis das Material
3 unter dem entsprechenden Gewicht durchgescheuert ist und ein Loch entsteht. Je
mehr Zyklen erforderlich sind, um das Material zu zermiirben, desto hdher ist die
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Beim Abriebtest nach EN388 werden kreisformige Materialproben unter einem
konstanten Druck von (9,0 + 0,2) kPa bei einer ungefdhren Gewichtsbelastung von
435 g abgerieben. Die Abriebfestigkeit wird anhand der Anzahl der Abriebzyklen
gemessen, die erforderlich sind, bis ein Loch entsteht. Es werden vier Proben von vier
einzelnen Handschuhen derselben Handschuhserie entnommen. Die Leistungsstufe
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Die amerikanische Norm ANSI/ISEA 105 beinhaltet einen Schnittfestigkeitstest
mit einer Skala mit 9 Schnittschutzklassen, A1-A9. Die Schutzklassen geben an,
EN388:2016  wieviel Gramm erforderlich sind, um eine Probe mit einer rechteckigen Klinge in der
X420 angegebenen Schnittpriifmaschine durchzuschneiden.

SCHNITTFESTIGKEIT

Bei der Beurteilung der Schnittfestigkeit von Handschuhen kann es hilfreich sein,
sowohl das europdische als auch das amerikanische Klassifizierungssystem fiir die
Schnittfestigkeit zu kennen, da viele Handschuhe beide Kennzeichnungen aufweisen.
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Die EU-Norm umfasst zwei verschiedene Schnittfestigkeitstests: den TDM-100-Test
(dasselbe Gerat, das auch die ANSI verwendet), bei dem die Stufen (A-F) die Kraft in
Newton (N) angeben, die erforderlich ist, um eine Probe mit einer rechteckigen Klinge
in der angegebenen Schnittpriifmaschine zu durchschneiden. Dieser Test ist optional,
es seidenn, die Klinge im Coupe-Test wird stumpf, dann wird er zum Bezugswert

fur Schnittfestigkeit. Der Coupe-Test ist etwas komplizierter. Basierend auf dem
JSchnittschutzindex” des Materials wird ein Handschuh in eine Schnittschutzklasse
von 0 bis 5 eingestuft (wobei 5 die hdchste Schnittfestigkeit bedeutet). Der
Schnittschutzindex ist ein Verhaltnis, das die Schnittfestigkeit des Materials mit der
Schnittfestigkeit eines Referenz-Baumwollstoffs vergleicht.

Bitte beachten Sie, dass die Ergebnisse von ANSI und EN 388 aufgrund
der unterschiedlichen Testmethoden nicht immer in der Schnittbelastung
tibereinstimmen.

Die Schnittfestigkeit gegeniiber kreisformigen
Klingen basiert auf dem Coupe-Test. Eine
kreisformige, rotierende Klinge bewegt sich mit
konstanter Geschwindigkeit und konstantem
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Gewicht zum
Durchschneiden 22 25 >10 >15 222 >30
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COUPE-STUFE
(EN388) 1 2 3 4 5

Schnittschutzindex 1,2 25 5 10 20

Die Schnittfestigkeit gegeniiber geraden Klingen
wird anhand des TDM-100-Tests gemaR der
Schnittmethode nach EN SO 13997 ermittelt.
Der Test mit einer geraden Klinge wird verwendet,
wenn der Schnitttest mit einer kreisférmigen
Klinge nicht anwendbar ist. Er misst die bendtigte
vertikale Kraft und den Abstand, der erforderlich
ist, um den Handschuh mit einer standardisierten
Klinge zu durchschneiden. Nach jedem Schnitt

an der Probe wird eine neue Klinge verwendet
und die Kraft erhéht. Die Leistung wird von A

bis F bewertet, wobei F die héchste Stufe der
Schnittfestigkeit darstellt.
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Das Material wird iber einem gewélbten Amboss
befestigt. Ein Gewicht mit einer Aufprallenergie
von 5 Joule wird darauf fallen gelassen und die
tibertragene Kraft wird gemessen. Wenn der
Handschuh tiber einen ausreichenden StoRschutz
verfligt, erscheint der Buchstabe P. Dieser Test
wird nur bei Handschuhen mit StoBschutz-
Eigenschaften durchgefiihrt.

SCHUTZ GEGEN STOSSE

Zur Klassifizierung von Stolischutzhandschuhen existieren zwei globale Standards:
die europaische Norm EN 388 und die amerikanische Norm ANSI/ISEA 138. Beide
Normen haben dhnliche Testmethoden, bei denen ein Gewicht mit einer Energie von
5 Joule auf die Aufprallflachen fallen gelassen wird. Sie unterscheiden sich allerdings
im Punktesystemund in der Bewertung.

Die amerikanische Norm legt die Anforderungen an Handschuhe fest, die Kndchel und
Finger vor StoRbelastungen schiitzen sollen. Die StoRfestigkeit wird in 3 Klassen (1-
3) unterteilt, wobeiKlasse 1 den geringsten Schutz und Klasse 3 den héchsten Schutz
bietet. Getestet werden die Knéchel am Handriicken, die Finger und der Daumen. Der
niedrigste Leistungswert bestimmt das Gesamtschutzniveau.

LEISTUNGSSTUFE MITTELWERT (KN) ALLE STOSSE (KN)
1 <90 <113
2 <6,5 <81
3 <4,0 <50

ANSI/ISEA 138 ANSI/ISEA 138 ANSI/ISEA 138

L 2 3

Bei der Norm EN 388 werden nur StoRe auf die Fingerkndchel, die Oberhand oder
die Handflache getestet, wobei 4 verschiedene Handschuhe getestet werden.

Die Finger werden nicht getestet. Der Test wird einfach mit ,bestanden” (P) oder
Jnicht bestanden” bewertet. Ein Handschuh, der nicht bestanden hat oder nicht
getestet wurde, tragt keine Kennzeichnung. Zur Beurteilung wird der Mittelwert
der Gibertragenen Kraft aller 4 getesteten Handschuhe berechnet. Um den Test zu
bestehen, muss dieser kleiner oder gleich 7 kN sein, wobei kein einzelnes Ergebnis
groRer als 9 kN sein darf.

MITTELWERT (KN) EINZELERGEBNIS (KN)
<70 <90

[ ]
PROTECTING HANDS AND FEET ejendals




